Everlasting solutions

DISTILimnk 2.0

loT-Plattform fiir
industrielle Destillation

Totale Kontrolle fur
maximale Effizienz

Distilink 2.0 verbindet Ihre Destillationsanlagen mit
der Cloud und bietet Echtzeitkontrolle, automatische
Berichte sowie erweiterte Analysen zur Maximierung
der Produktionseffizienz.
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24/7-Uberwachung
l@l - Echtzeit-Visualisierung der Anlage
A - Live-Daten von Sensoren, Ventilen,
@ Pumpen und Motoren
- Sofortige Alarmbenachrichtigungen

- Einfache und intuitive grafische
Benutzeroberflache

Automatische Berichte

- Automatischer Versand

- Benachrichtigungen per E-Mail und WhatsApp (©
- Sofortige Leistungsanalyse

Rezeptverwaltung

- Erstellung und Bearbeitung liber die Cloud
- Direkte Ubertragung an die Anlagen

- Zentralisierte Datenbank

Produktionsanalyse

- Statistiken zu Arbeitszyklen und Produktivitat
- Trendanalyse

- Erweiterte Dashboards

Erweiterte Analysen

- Echtzeitliberwachung des Destillationsprozesses
- Benchmarking historischer Daten

- Automatische Anomalieerkennung

Vollsténdige Riickverfolgbarkeit

- Ereignisprotokoll

- Vollstandiger Betriebsverlauf

- Unterstitzung fir Audits und Compliance

RETROFIT

Integrieren Sie Distilink 2.0 auch in bestehende Anlagen
friherer Generationen - ohne strukturelle Anderungen.
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DISTILINK 2.0
PLATFORM

RETE CLIENTE

www.ist.it
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