Everlasting solutions

DISTILimnk 2.0

Plataforma loT para
Destilacion Industrial

Control total para
maxima eficiencia

Distilink 2.0 conecta sus plantas de destilacién a la
nube, ofreciendo control en tiempo real, informes
automaticos y andlisis avanzados para maximizar la
eficiencia productiva.

MAXIMIZAR EL
RENDIMIENTO

CERO ALARMAS ACCESO
PERDIDAS CLOUD

FUNCIONALIDADES PRINCIPALES

Monitoreo 24/7

- Visualizacién de la planta en tiempo real

- Datos en vivo de sensores, valvulas, bombas 'y
motores

- Notificaciones instantaneas de alarmas

- Interfaz grafica simple e intuitiva

Informes Automaticos

- Envio automatico

- Notificaciones por correo electrénicoy
WhatsApp (©

- Andlisis inmediato del rendimiento

Gestion de Recetas

- Creacién y modificacién desde la nube
- Envio directo a las plantas

- Base de datos centralizada

Andlisis de Produccion

- Estadisticas del ciclo de trabajo y productividad
- Anélisis de tendencias

- Panelavanzado
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DESTILADORES
DE DISOLVENTES
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Analisis Avanzado

- Monitoreo en tiempo real del proceso de destilacién
- Benchmarking sobre datos histéricos

- ldentificacién automatica de anomalias

Trazabilidad Completa

- Registro de eventos

- Historial completo de operaciones

- Soporte para auditorias y cumplimiento normativo

RETROFIT

Integre Distilink 2.0 también en plantas existentes de
generacidn anterior, sin modificaciones estructurales.
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DISTILINK 2.0
PLATFORM

RETE CLIENTE

www.ist.it




Everlasting solutions

GRAFICOS EN TIEMPO REAL
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DESTILADORES
DE DISOLVENTES

ESTADISTICAS Y KPI

® Produccion
Wiy 1.250L
C ot e | ’ Unidades producidas
\| ' oy
| : 3 I I I Rendimiento medio
1 92,5%
, - nl
1 %0 1000 1500 2000 20 300 30 rmas
b 4 h 4 3
/ Temperatura de caldera | \
63,3 *c
| Presidn de caldera | Fase de destilacién |
1,50 bar Destilacién
GESTION DE RECETAS fclierdin st Sotide de dumtel Cicko terminado. :
ON % | 1;;” ’;\G'fl si | LISTA DE EVENTOS / ALARMAS
itador P fondo
Receta Ba Activa - » Velumen total del late
A 120 rpm 785 r Ty A Alta temperatura 72 10:30:15
Receta Premium Base Nivel de vacio . .
< — -0,85 bar Iniciar / Parar Duracidn de fase Racupteacicnde diolvente Nivel de residuos alto 10:18:02
Receta Aromdtica Base oN R4S i 92,5 %
et decnderade | Estadadet bombs o © Ciclo completado 10:15:44
e Do Saindads S d;;‘: “""c" . rwm“'vw. EMH::::;OW Baja presién de vacio 09:12:31
Otros setpoints L, 564 °C ON i p R
e
‘er todo
aal i
- 1
Residuos bl e resldons | 1
30 % Bomba
MANTENIMIENTO PLANIFICADO 5
@ Estado: ON 1 P-02 - —-_——— - -
Sustitucidndejuntas  26/05/2025  Pendiente o ——
Tanque de disolvente limpio @ Estado: ON Tanque de disolvente sucic  +
Limpiezadel tanque ~ 31/05/2025  Planificads | \_
Verfcagénde vibalas 050672025 Planicada ;I g '\
Control de bombas 10/06/2025  Planificads | 4 — — — — — - @ I
i
'
. Calendario de mantenimanto P i T~
/ 2. N
|ﬂ 777 ( DistiLink 20 )T
\ . istiLink 2.0 \
PLANTA DE PLATAFORMA EN LA NUBE OPERADOR
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